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: W.Europe/Africa (~ 16)

: Central, Eastern Europe (~ 16)

: Europe (17 ~)

: USA

: Asia without China

: China

: Others (17 ~)

Cr: 11.5~18.0 %

C: 0.08~1.20 %

Cr: 11.0~27.5 %

C 0.12 %

Cr: 15.0~26.0 %

C 0.15 %

Ni: 3.5~26.0 %

Cr: 20.5~26.0 %

C 0.08

Ni: 1.5~8.0 % Nb, Al, Ti

YS: 960 MPa

TS: 1280 MPa

: 15 %

(SUS410)

YS: 340 MPa

TS: 520 MPa

: 25 %

(SUS430)

YS: 230 MPa

TS: 570 MPa

: 60 %

(SUS304)

YS: 530 MPa

TS: 810 MPa

: 35 %

(SUS329J4L)

YS: 960 MPa

TS: 1140 MPa

: 5 %

(SUS631)
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JIS UNS C Si Mn Ni Cr Mo Cu W N

S32205 34.8 >0.03 0.5 1.0 5.5 22 3.2 - - 0.14

S31803 34.0 >0.03 0.5 1.0 5.5 22 2.8 - - 0.17

S31260 38.3 >0.03 0.5 1.0 7.0 25 3.0 0.5 0.4 0.17

S31200 38.8 >0.03 0.5 1.0 6.5 25 3.0 0.5 0.4 0.20

S39274 43.0 >0.03 0.5 1.0 7.0 25 3.0 - 2.0 0.30

S32750 43.0 >0.03 0.5 1.0 7.0 25 4.0 - - 0.30

S32760 41.7 >0.03 0.5 1.0 7.0 25 3.6 0.7 0.7 0.23

- S32707 49.2 >0.03 0.3 1.0 7.0 27 4.8 - - 0.40

- S33207 51.6 >0.03 0.3 1.0 7.0 32 3.5 - - 0.50

S32101 25.2 >0.03 0.5 5.0 1.4 21 0.3 - - 0.20

S32805 25.6 >0.03 0.5 1.0 4.0 23 0.3 - - 0.10

S82122 22.6 >0.03 0.5 3.0 2.0 21 - 1.0 - 0.10

S32001 22.1 >0.03 0.5 5.0 1.6 20 - 0.3 - 0.13

PRE 1 (mass %)

SUS329J3L

SUS821L1

SUS323L

SUS329J4L
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 /  /s
-1 n=1 n=2 n=3 n=4 n=5

950 233.9 230.8 223.7 233.2 228.1 229.9

1000 228.8 232.9 228.8 208.5 227.7 225.3

1050 227.1 228.7 233.6 221.1 220.2 226.1

950 225.4 222.8 231.8 225.7 230.8 227.3

1000 247.1 236.1 230.5 235.0 232.9 236.3

1050 241.5 239.3 228.8 226.1 223.1 231.8

950 222.1 221.5 230.8 231.5 242.6 229.7

1000 235.0 230.8 225.7 228.4 218.9 227.8

1050 229.8 216.1 225.7 221.5 216.7 222.0

950 239.3 246.0 244.8 236.1 247.5 242.7

1000 240.4 238.2 242.6 240.4 240.4 240.4

1050 233.6 243.7 243.3 240.8 242.2 240.7

950 250.6 237.8 239.3 235.0 242.6 241.1

1000 232.9 236.1 242.6 234.3 224.7 234.1

1050 244.8 246.0 246.3 247.1 240.4 244.9

950 243.7 242.6 247.1 241.9 243.7 243.8

1000 249.0 242.6 241.5 240.4 235.0 241.7

1050 240.4 247.1 246.0 243.0 244.1 244.1

(a) 0.1

(b) 30.0
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0.1
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Temperature / F
1 n c

F
3 max

1000 142.9 0.072 0.102 96.5 125.0

1050 105.5 0.059 0.105 74.0 97.9

1100 90.5 0.055 0.085 57.5 81.0

1150 69.3 0.049 0.085 45.5 62.5

1200 46.5 0.041 0.064 32.5 42.3

Temperature / F
1 n c

F
3 max

1000 78.8 0.039 0.087 59.8 73.1

1050 69.2 0.029 0.071 49.9 62.5

1100 60.1 0.031 0.087 42.5 56.3

1150 38.5 0.024 0.094 29.2 36.8

1200 33.2 0.029 0.105 24.5 31.3
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－ 第6章 － 

熱間加工直前の冷却速度が機械的特性へ与える影響 
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第6章 熱間加工直前の冷却速度が機械的特性へ与える影響 

 本章の内容については「学位授与後５年以内に出版予定」のため、除外 

している。 
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