
　・．　．　　　1．
　I　　　　　F、1

靴鰯霧擁動1 ．癬，
　岬 佃葡　戸

　Ilt
・．

^／／

穿£幌

①6インチ合成樹脂廻折絡子検なな
　　め（1から見ると廻折権子によつて

　　分れた虹のような色が出る，
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⑤　メダアクリル樹脂

　製肋膜充填用中空球
　（肺腸汐卜科治療用）

藤化成株式愈肚提供

合　成　樹　脂

製　　　　　品



尿 素 樹 脂 の 製　造

東洋高墜工業株式會耽叔供

②尿豪液濃縮装置分離器で加レバミ
ン酸アンモン等を除いた80％尿末液を

90℃以下で加熱濃縮する・

1③　尿累結晶槽　ホ分を10％にまで濃
↓纈した液1，一度濾過し，この濾液を～。却

　しながレ糸rlr晒を枡出させ分離する．

④尿棄樹脂合成襲燈1モルの尿素に封し2モル以｝1
のフォルマリンおよび鰯媒としてアンモニア等を添加し

100℃附近で川熱L反慮させる，
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⑤　尿繁樹脂乾燥装置



ビニール樹脂の製造

①一A尿棄合成用友感塔　高塵のも

とに炭酸ガスとアンモ＝アが迭入さ

れ，160°C，150atmで反態する．

①　B7オルマリン合成管　メダノ

rル，塑氣盈鯛媒暦に拠して，酸化

しフォルマリンとする．
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上記樹脂液dr乾燥し戌型粉とする．
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　　　　　　　　　米國Watson　Stillman　C（1．製1949年型2001・ン水墜機（「沐’〈一クライト．1木式魯1硅提供）
①豫熱機
　あらかじめダブレ／，・　1・　－7　sンによつて成蝦オ・た　　　　②成型機

成型材料は豫熱機り」：部から挿人LT　tし，高周波加熱　　　　　　　①で豫熱習レた成型材料は，この11嘔取付け財Lた鋼型に投じ

装置で豫熱さi．・る．　　　　　　　　　　　　〔働的剛1熱加Jl4t／・1薦弊れる・

④　蘭周波ミソノ
　．ll∫工r・昌刑…介P茂秘釧i旨シー19二b：’：1

周波により加熱し接合するも

のでレ桑の性能は高ls］波ll【力

300W，　Ji，」波：救7J「　Mc，接着

速度’i’j，5＞　2．5～4111

　　　　〔島川理化工業製）

③1／2”油熱式ビ＝一ル電綜押出機
　米國Nationnl　Rubber　Machinery　Go．製
の鞭化ビニール電線押t［1機で，ビ＝一ル岬出

i）1．t“j，ijl］…35ボンド，最メこ線速度行倉1，GOOフィ

ートの能力をもつている（省河電線で稼動中｝
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